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O Die Neuerung bezieht sich auf ein Einsatzstuck aus Kunststoff 

zur Befestigung in einero polygonalen Loch einer Blechplatte. 

Derartige Einsatzstlicke werden zum Beispiel zur Anbringung von 
Blechschrauben oder dergleichen benbtigt, die in ein Einsatz- 
stuck einzudrehen sind. Auf diese Weise erzielt man eine iiber 
das Einsatzstilck verlaufende Verbindung zwischen Blechschraube 
und Blechplatte, wobei die Blechschraube den relativ geringen 
Widerstand des Kunsts toffs zu uberwinden hat, aus dem das 
EinsatzstUck besteht. 

GelBst wird das Problem durch einen das Loch durchsetzenden, 
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entsprechend polygonalen Schaft, dessen Ecken mit die Blech- 
platte umfassenden Nuten versehen sind, an die sich ein an 
der Blechplatte einseitig anliegendes Kopfteil anschlieBt, 
wobei die Grtinde der Nuten deni polygonalen Loch derart polygonal 
angepaBt sind, dafc sich das in das Loch eingesetzte Einsatz- 
stiick unter Umgreifen der Blechplatte durch das Kopfteil und 
die diesem abgewandte Wandungen der Nuten gegeniiber dem Loch 
bis zu einem Anschlag verdrehen laBt. 

Durch die dem polygonalen Loch angepaBte polygonale Ausbildung 
des Schaftes sowie der Grunde der Nuten erhalt roan die Moglich- 
keit, nach Einsetzen des Einsatzstiickes in das Loch ersteres 
zu verdrehen , wobei sich die Blechplatte in die Nuten schiebt, 
bis die entsprechend polygonal, geformten Grunde der Nuten 
sich an die Wandung des Lochs anlegen, was die Wirkung eines 
Anschlags hat, der ein weiteres Verdrehen des Einsatzs tucks 
gegeniiber der Blechplatte verhindert. Das Einsatzstiick ist damit 
an der Blechplatte befestigt und erlaubt sorait ein spateres 
Eindrehen einer Blechschraube in das Einsatzstiick. 

Eine fiir die Fertigung zweckmaBige Formgebung fur das Loch und 
damit auch fiir den Schaft erhalt man dann, wenn man dem Loch 
guadratischen Querschnitt gibt. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Neuerung ist in den Figuren darge- 
stellt. Es zeigen: 

Fig. 1 eine Seitensicht eines Einsatzstucks fiir ein quadratisches 
Loch 

Fig. 2 einen Schnitt langs der Linie II-II aus Figur 1 
Fig. 3 das gleiche Einsatzstiick im Schnitt geraaB Fig- 2 im 
eingesetzten Zustand in eine Blechplatte. 

Das in der Figur 1 dargestellte Einsatzstiick weist den Schaft 1 
auf, dessen dem Beschauer zugewandte Flache 2 beim Einsetzen 
in ein quadratisches Loch einer Blechplatte (s. Figur 3) an 
einer Wandung des Lochs in der Blechplatte vorbeigleitet. 
Der Schaft 1 geht in das Kopfteil 3 tiber, dessen dem Schaft 1 
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zugewandte Stirnf lciche 4 die Wandung von Nuten 5 bis 8 bildet, 
die der Dicke der Blechplatte angepaBt sind. 

Zum Einsetzen des Einsatzstiicks in ein Loch14 in der Blechplatte 12 
wird das EinsatzstUck so ausgerichtet , daB die Polygonalf lHchen 
2 gerade an den Kantedfaes quadratischen Lochs in der Blech- 
platte vorbeigleiten konnen. Nach Einsetzen des Einsatzs tucks 
wird dieses dann im Uhrzeigersinn verdreht, wobei die in die 
Ecken 9 des Einsatzs tucks eingelassenen Nuten 5, 6, 7 und 8 die 
Blechplatte aufnehmen. Diese wird dabei an den vier Ecken 9 
des Einsatzstiicks einerseits vom Kopfteil 3 und andererseits 
von der dem Kopfteil 3 gegeniiberliegenden Wandung der Nuten 5 
bis 8 umfafit. Bei diesem Verdrehvorgang legen sich schlieBlich 
die Griinde 1o der Nuten 5 bis 8 an die Wandung 11 des Lochs. 
14 (s. Figur 3) an, wodurch ein Anschlag ausgebildet ist, der 
ein weiteres Verdrehen des Einsatzstiicks gegeniiber der Blech- 
platte \2 verhindert- 

Aus den Figuren 1 bis 3 ist noch ersichtlich, daB die Nuten 5 
bis 8 im Bereich ihrer dem Kopfteil 3 qegeniiberliegenden 
Wandung mit AbschrSgungen 13 versehen sind, die gewShrleisten, 
daB bei Verdrehen des Einsatzstiicks gegemiber der Blechplatte 
12 keine Verkantungen eintreten k6nnen. Die AbschrMgungen 13 
sorgen dafiir, dafl beim Verdrehen des Einsatzstiicks gegenuber 
der Blechplatte 12 ersteres standig gegqn das Kopfteil 3 ge- 
driickt. wird. 

Fiir die Demontage des Einsatzstiicks ist dieses iediglich entgegen 

dem Uhrzeigersinn zuriick zu drehen, bis die Flachen 2 des Ein- 

1 X 

satzstiicks wieder in Kontakt mit den Seiten/des Loches 14 treten, 
woraufhin das Einsatzsttick aus dem Loch 14 herausnehmbar ist. 

Das EinsatzstUck selbst ist mit dem Durchgangsloch 15 versehen, 
das beispielsweise zum Eindrehen insbesondere einer Blech- 
schraube dienen kann. Das Durchgangsloch 15 kann aber auch 
mit einem Innengewinde versehen werden. 

y 

Es sei noch darauf hingewiesen, daB anstelle des dargestellten 
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quadratischen Polygons auch ein dreieckiges Oder rechteckig 
Polygon verwendet werden kann. 
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Schutzansprtiche 



1 . Einsatzstiick aus Kunststof f zur Befestigung in einem 
polygonalen Loch einer Blechplatte, gekennzeichnet durch 
einen das Loch (14) durchsetzenden, entsprechend polygonalen 
Schaft (1), dessen Ecken (9)mit die Blechplatte (12) um- 
fassenden Nuten (5-8) versehen sind, an die sich ein an der 
Blechplatte (12) einseitig anliegendes Kopfteil (3) anschlieBt, 
wobei die Griinde (1o) der Nuten (5-8) dem polygonalen Loch 
(14) derart polygonal angepaBt sind, daB sich das in das Loch 
(14) eingesetzte Einsatzstttck unter Umgreifen der Blechplatte 
(12) durch das Kopfteil (3) und die diesem abgewandte Wandungen 
der Nuten (5 - 8) gegenliber dem Loch (14) bis zu einem Anschlag 
verdrehen lSBt. 

2. Einsatzstiick nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Lech (14) quadratischen Querschnitt aufweist. 

3. Einsatzstiick nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet , daB 
die dem Kopfteil (3) gegeniiberstehenden Wandungen der Nuten 
(5-8) Abschragungen (13) aufweisen. 
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